1-K Epoxidharzklebstoffe

1-Komponentige Epoxidharzklebstoffe von Permabond sind fiir die Verklebung einer groRen
Anzahl an unterschiedlichen Materialien gut geeignet. Es sind viele unterschiedliche Viskositaten
und auch metallgefiillte Produkte verfligbar. Mit Permabond 1K-Epoxidharzklebstoffe erzielen Sie
beste Ergebnisse da alle Klebstoffe fiir anspruchsvolle Anwendungen entwickelt wurden.

Werkstoffe

Mit Permabond 1-K Epoxidharzklebstoffe konnen
eine Vielzahl an Konstruktionswerkstoffen inklusive
Metall, Verbundwerkstoffen und einigen Kunststoffen
verbunden werden. Bei der Aushartung entstehen
widerstandsfahige strukturelle Verbindungen.

Bestdiindigkeit

Diese Klebstoffe bieten héchste Festigkeiten bei hohen
Temperaturen und sind gut bestandig gegen dullere
Einflisse sowie gegen viele Chemikalien resistent.

Anwendungen

1K-Epoxidharzklebstoffe von Permabond finden in
vielen hochbeanspruchten Anwendungen Einsatz

wie zum Beispiel der Verklebung von Wolframkarbid
Werkzeugen und Maschinen. Sie sind gut als Ersatz
von Schweillen oder Léten geeignet und konnen lhre
Produktionskosten - durch einfaches Handling - stark
senken. Aus diesem Grund werden viele Produkte auch
im Kuhlerbau, fiir das Abdichten der Kithlerrohre und
die Verklebung der Endplatten, eingesetzt.

Materialauswahl

Da durch die Verwendung von Permabond 1-K
Epodidharzklebstoffen SchweilRen oder Loten ersetzt
werden kann, ergeben sich groRere Freiheiten im
Design der Verbindung. Durch die Maoglichkeit auch
unterschiedliche Materialien zu verbinden kdnnen
oftmals die Bauteilkosten gesenkt werden und die
Leistung gesteigert werden .

Arbeitsablauf

Diese Klebstoffe sind in handlichen Kartuschen

oder GroRRgebinden fir den automatischen Auftrag
verflgbar. Die Aushartung kann in konventionellen
Ofen, mittels Induktion, Heizplatten, Infrarot-Lampen oder
HeiBluftpistolen erfolgen.

Verbindungsaufbau

Durch die bessere Lastverteilung der Verbindung
sowie der erzielbaren hohen Festigkeit ergeben
sich neue Moglichkeiten der Ausbildung der zu
verklebenden Teile hinsichtlich Materialstarken und
Materialausformung.

Vorteile

mHohe Schilfestigkeit bietet mehr Designfreiheiten
mEinfache Verarbeitung

mGroRere Auswahl an Werkstoffen

mSchnelle Aushartung steigert die Produktionsraten
mLosungsmittelfrei - erhdhte Arbeitssicherheit

mGeringer Geruch - angenehmer zu verarbeiten

Permabond

Engineering Adheshves



Vergleichstabelle fur 1-K Epoxidharzklebstoffe von Permabond

Diese Tabelle bietet eine Auswahl aus der vollstandigen Produktreihe an 1-K Epoxidharzklebstoffe von Permabond. Zu ausfiihrlicheren technischen
Informationen und Sicherheitsdatenblattern fiir das Produkt konnen Sie unsere Website www.permabond.com besuchen. Wenn Sie lhre spezifischen
Anwendungsanforderungen besprechen méchten, konnen Sie die Helpline von Permabond anrufen, und unsere technischen Berater empfehlen Ihnen
gerne den am besten geeigneten Kleber.

Maximales
Viskositat Spaltfull- e Temperaturen-
Produkt Eigenschaften patit Aushadrtezeit  festigkeit Einsatzbereich
(mPa.s) Vermogen 2 .
(N/mm?2) (°C)
(mm)
Verstarkt, kein Schwund
wahrend der Aushartung,
ES550 hohe Temperatur- Grau 1,000,000 to 3,0 20 27-41 80 -40 bis +180
N 2,000,000
bestandigkeit, gute
thermische Leitfahigkeit
Verstarkt, Viskositat sinkt
wahrend der Aushartung, 100,000
ES558 hohe Temperatur- Grau ¢ 0,5 45 27-41 80 -40 bis +180
a - 300,000
bestandigkeit, gute
thermische Leitfahigkeit
Viskositat sinkt wahrend
der Aushartung, R 15,000 - .
ES562 hohe Temperatur- Weil 25,000 0,25 30 20-35 80 -40 bis +180
bestandigkeit,
Hohe Festigkeit, kein
Schwund wahrend
ES569 der Aushartung, Schwarz 250,000t0 5,0 45 27-41 80 -40 bis +180
500,000
hohe Temperatur-
bestandigkeit.
Gute thermische
Leitfahigkeit, Gute 600.000
ES578 elektrische Isolierung, Schwarz ! 5,0 20 27-41 84 -40 bis +180
- 800,000
hohe Temperatur-
bestandigkeit.

Die Aushartegeschwindigkeit is abhangig von der Aushartetemperatur (die empfohlenen Aushartetemperaturen / -zeiten sind in den technischen
Datenblattern angefiihrt). Die Aushartegeschwindigkeit richtet sich auch nach der Geometrie der Verklebung , der BauteilgroRe und dem
verwendeten Ofen. Fiir die Aushirtung kénnen abhhingig von der Anwendung neben konventionellen Ofen auch Induktion, Heizplatten, Infrarot-
Lampen oder HeiRluftpistolen eingesetzt werden.

Ausfihrliche Informationen sind aus den einzelnen technischen Informationsblattern ersichtlich.

Permabond Worldwide

Durch das weltweite Handlernetz
kdnnen Spezialisten Sie in allen
Bereichen -ob Produktion oder
Entwicklung- bestmoglich vor Ort
betreuen, auch wenn lhre Firma
in mehreren unterschiedlichen
Léndern beheimatet ist.

Osterreich:

Ing.E. KOMP GesmbH.
Ernst Karl Winter Weg 8/2
1190 Wien

Tel: +43 (0)1 328 8889 -0
Fax: +43 (0)1 328 88 89 - 90
office@komp.at

Die angegebenen Informationen und Empfehlungen basieren auf unserer Forschung und sind unserer Meinung nach genau, obwohl keine Haftung fur ihre Genauigkeit ibernommen werden kann. In jedem Fall dringen
wir darauf und empfehlen, dass Kéaufer vor der Verwendung eines Produkts im vollstdndigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfithren, um sich selbst davon zu (iberzeugen, dass das Produkt eine akzeptable
Qualitat besitzt und fur ihren spezifischen Zweck unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist. Die hierin beschriebenen Produkte werden ohne ausdriickliche oder implizierte Garantie verkauft. Kein Vertreter
unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem Kaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der Anpassung unserer Produkte an ihre
Bedurfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfligung. Kein Teil dieses Dokument darf so ausgelegt werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine
Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom Besitzer des Patentes darstellen.



