Permabond

Engineering Adhesives

Anleitung fur Welle-Nabeverbindungen

5. Die Spitze nicht
direkt auf dem Metall
auflegen um eine
Kontamination des
Klebstoffes in der
Flasche zu vermeiden

1. Handschuhe
verwenden

6. Klebstoff in einer

2. Die Oberfliche durchgdngigen Raupe
sollte sauber auftragen. Teile unter
' Drehen fligen um

trocken und

. sicherzustellen, dass
fettfrei sein ’

Klebstoff in allen Bereiche
vorhanden ist

7. Darauf achten,
dass kein Klebstoff
in Kugellager oder
bewegliche Teile
eindringt

3. Oberflachen
reinigen mit Aceton,
Isopropanol oder
mit Permabond
Cleaner A

8. Verschlusskappe
wieder aufsetzen um
eine Kontamination
zu vermeiden

4. Verschlusskappe
abschrauben und
Spitze abschneiden

Permabond Weltweit
Durch das weltweite

Handlernetz kdnnen Spezialisten . N
Sie in allen Bereichen -ob _
Produktion oder Entwicklung- -

bestmoglich vor Ort betreuen,
auch wenn lhre Firma in
mehreren unterschiedlichen
Landern beheimatet ist.
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Bitte beachten Sie vor der Anwendung das technische Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt. Die angegebenen Informationen und Empfehlungen basieren auf
unserer Forschung und sind unserer Meinung nach genau, obwohl keine Haftung fiir ihre Genauigkeit ilbernommen werden kann. In jedem Fall empfehlen wir, dass
Kaufer vor der Verwendung eines Produkts in der Produktion ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sich selbst von der Qualitédt des Produktes zu liberzeugen und
um festzustellen, dass das Produkt fiir ihren spezifischen Zweck unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.



